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Unterlage 



Die Erfindung betrifft eine Unterlage, insbesondere eine . 
Roll -Unterlage fur das als Maus bezeichnete Handsteuergerat 
.eines Computers, daneben aber auch Unterlagen bzw. Unter^ 
setzer. fur andere Gerate, Glaser und Geschirr. 

Solche Unterlagen konnen einfarbig seiri, oft werden sie je- 
doch auch bedruckt. Dies ist ein verhaltnismafiig kompli- 
zierter und aufwendiger Arbeitsvorgang, der beim Hersteller 
statt'SjLnden mufi. Wegen des besonderen Materials, zu grofier 
Dicke und von Papier.f ormaten abweichender Flachenmafie kon- 
-nen Computerbenutzer ein herkommliches "Mousepad" nicht 
selbst bedrucken. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Unterlage 
der eingangs genannten Art zu schaffen, die sich mit einfa- 
chen Mitteln individuell gestalten la6t, und diese Aufgabe * 
wird erf indungsgemaS dadurch gelost, dafi die Unterlage Teil 
eines maximal ca. 5 mm starken, in einem Tintenstrahl- 
drucker bedruckbaren Druckbogens ist, von dessen ubrigen 
Teil sie durch einen Stanzschnitt bis auf schmale Verbin- 
dungsstege getrennt ist, und daS sie auf der Unterseite mit 
einem rutschsicheren Auftrag versehen ist. 

Die neue Unterlage unterscheidet sich konzeptionell von den 
bekannten durch die beiden Merkmale, dafi sie mit einem uber 
schmale Stege angehefteteh Rand zur Auslieferung kommt, 
durch den sie auf ein Papierf ormat , z. B. DIN A4 gebracht 
wird, und dafi ihre Dicke und ihr Material so gewahlt sind, 
dafi sie in einem Tint ens trahldrucker bedruckbar ist. Da ein 
auf diese Weise bedruckbares Material normalerweise nicht 
rutschfest auf einer Tischoberf lache liegt, kommt als wei- 



teres Merkmal ein rutschsicherer Auftrag auf ihrer Unter- 
seite hinzu. Vorzugsweise wird er durch Siebdruck in Form 
einer Vielzahl einzelner Punkte auf gebracht . Als Material 
sind gummiartige Stoffe geeignet. 

Auf einem normalen 200 g-Papier, das etwa 0,5 mm stark. 1st, 
lieSe sich zwar durch einen Tintenstrahldrucker ein quali- 
tativ gutes Druckbild erzeugen, aber dieses wiirde bei be- 
stimmungsgemafier Benutzung, insbesondere als Maus-Unter- 
lage, durch Reibung sehr schnell verschleifien. Die mit Tin- 
tenstrahl-Druckfarben auf Maus-Unterlagen oder z. B. Trink- 
glas-Untersetzern hergestellten Muster hielten auEerdem 
Nasse nicht stand. Urn auch fur dieses Problem eine Losung 
zu finden, wird in bevorzugter Weiterbildung der Erfindung 
vorgeschlagen, daS die Unterlage. aus einem wenigstens auf 
der Oberseite mit einem Harz, z. B. Latex odier Acrylharz 
praparierten Cellulose-Vliesstof f besteht. . 

Die Erfindung verlaSt damit das ubliche Funktionsprinzip 
des Bedruckens von Papier mittels Tintenstrahldrucker. Wah- 
rend dort die fliissige Drucktinte durch Kapillarwirkung 
zwischen und in die Cellulosef asern des Papiers eindringt, 
aber durch Nasse auch wieder ausgewaschen werden kann, 
zielt die Erfindung mit der Harzausriistung der ebenso wie 
Papier aus Zellulose bestehenden Unterlage auf eine echte 
Farbung, ahnlich wie beim Thermotransf erdruck auf mit Harz 
praparierte Baumwolle. Eine Vdrfixierung der Farbstoffe er- 
folgt dabei bereits durch die Erwarmung im Tintenstrahl- 
drucker. Eine dauerhafte Fixierung und hohe Echtheit wird 
durch nachfolgende starkere Erwarmung wahrend etwa 15 bis 
20 Sek., z. B. einfach durch Biigeln, erreicht. Gleichzeitig 
verbessert die Harzausriistung die mechanischen Eigenschaf- 
ten, insbesondere die Reibf estigkeit , des Cellulose-Vlies- 
stoffs und verringert die Wasserauf nahme . 



Die beiliegende Zeichnung zeigt eine Draufsicht auf ein 
Ausfiihrungsbeispiel einer erf indungsgemaSen Unterlage, im 
Beispielsfall eine Roll -Unterlage fur eine Computer-Maus 
vor dem Bedrucken in einem Tintenstrahldrucker. Die eigent- 
liche Maus -Unterlage 10 bildet dabei nur einen Teil eines 
einstilckigen Druckbogena im DIN A4-Format.. Sie hat im Bei- 
spielsfall eine GrdEe von 250 x 190 mm und ist allseitig 
von einem Rand 12 umgeben, der an den Langsseiten 10 mm und 
an den kurzen Seitenkanten 20 bzw. 26 mm Breite hat. Die 
Maus -Unterlage 10 ist mit abgerundeten Ecken versehen und 
durch einen Stanzschnitt 14 vom Rand 12 getrennt . Der 
Stanzschnitt 14 ist allerdings nicht durchgehend . An den 
mit 16 bezeichneten Stellen ist mit Zwischenabstanden von 
z. B. 3 bis 6 cm die Maus -Unterlage 10 mit dem Rand 12 
durch schmale Stege verbunden, die z. B. nur etwa 0,5 bis 1 
mm breit zu sein brauchen. 

Der gesamte Druckbogen 10, 12 hat eine gleichmaSige Dicke : 
von etwa 0,5 mm. Er besteht aus Cellulose-Vliesstof f , wie 
er z. B. unter dem Markenname 11 CELLON" von der Firma 
Decotec GmbH & Co. Handels- und Produktions-KG, Frankfurt, 
zu beziehen ist. Auf der nicht gezeigten Unterseite ist im 
Siebdruckverfahren ein rutschsicherer Auf trag in Form einer 
Vielzahl einzelner Punkte, z. B. in der Grofie von etwa 1 
mm 2 mit Zwischenabstanden von 1 mm, aufgedruckt. Der ge- 
samte Druckbogen 10, 12 oder wenigstens seine Oberseite ist 
mit einem Harz, z. B. Latex oder Acrylharz, prapariert, urn 
ihn auf diese Weise wie fur einen Thermotransf erdruck 
auszurusten. 

Der Druckbogen 10, 12 im DIN A4- Format kann wie 200 g- 
Papier in einem ublichen Tintenstrahldrucker individuell 
bedruckt werden, und zwar derart, dafi das gewunschte Bild 



bzw. ein bestimmter Werbeaufdruck in der vorgesehenen An- 
ordnung auf der Maus-Unterlage 10 erscheint. Zur Fixierung 
des Druckbildes empfiehlt sich eine anschlieSende kurzzei- 
tige Erwarmung, indem z. B. silikonisiertes oder Backpapier 
auf die bedruckte Oberseite der Unterlage 10 aufgelegt und 
diese dann mit einem Bugeleisen, z. B. in der Einstellung 
"Wolle", unter leichtem Druck ca. 15 bis 20 Sek. larig gebu- 
gelt wird. Zum SchluS brauchen nur noch die schmalen Ver- 
bindungsstege 16 mit einer Schere oder einem Messer durch- 
trennt zu werden. Selbstverstandlich konnte das Abtrennen 
des Randes 12 auch schon unmittelbar nach dem Bedrucken, 
vor dem Hitzef ixieren stattfinden. 

Die auf die vorstehend beschriebene Weise hergestellte, be- 
druckte Unterlage ist abriebfest, feuchtigkeitsfest bzw. 
schweififest und zeichnet sich durch eine hohe Farbechtheit 
aus. Selbst wenn die Unterlage naS geworden ist, geniigt es, 
die FlCissigkeit z. B. mit einem stark saugf&higen Papier 
auf zutupfen und die Unterlage erst nach dem Trocknen wieder 
zu benutzen. Das Druckbild bleibt dabei erhalten. 
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Schutzanspruche 

1. Unterlage, insbesondere Roll-Unterlage fur eine 
Computer-Maus, dadurch gekennzeichnet, daS sie Teil 

, eines maximal ca. 5 mm starken, in einem. Tintenstrahl- ... 
drucker bedruckbaren Druckbogens (10, 12) ist, von (les- 
sen 1 iibrigen Teil (12) sie durch einen Stanzschnitt (14) 
bis auf schmale Verbindungsstege (16) getrennt ist, und 
dafi sie auf der Unterseite mit einem rutschsicheren 
Auftrag versehen ist. 

2. Unterlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS 
der rutschsichere Auftrag durch Siebdruck aufgebracht 
ist. 

3. Unterlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der rutschsichere Auftrag aus einer Vielzahl 
einzelner Punkte besteht. 

4. Unterlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi sie aus einem wenigstens auf der 
Oberseite mit einem Harz, z. B. Latex Oder Acrylharz, 
praparierten Cellulose-Vliesstof f besteht. 

5. Unterlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi . 
die Druckfarben nach dem Bedrucken, vor oder nach dem 
Abtrennen vom ubrigen Teil des Druckbogens (10, 12) 
durch kurzzeitige Erwarmung fixiert sind. 



